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	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求
	4.1　基本尺寸在0mm～3150mm的孔类、轴类、非孔轴类的未注公差尺寸的极限偏差参考GB/T 1800.
	4.2　与同一零件连接的组孔内中心距和孔边距的未注公差尺寸的极限偏差参考GB/T 1804，具体见图1、表2

	（a）
	4.3　与不同零件连接的孔间距的极限偏差见图2、表3。


