
《双头螺柱 bm=2d》标准修订说明 

1  任务来源及工作过程 

本标准项目号为 2020-0337T-QC。 

修订本标准，解决行业标准中产品等级低于国内外各主机厂的产品等级的现状，使修订后我国的行业

标准与国内外主机厂同类产品的产品等级处于同一水平上，同时也充分利用标准的技术要求提升企业设计

生产能力，进而保障产品质量、减少产品开发设计工作量，供货商可以集中批量生产，降低零件成本，便

于社会采购，提升产业发展质量和速度。 

另一方面，随着汽车行业的发展，各主机厂也在不断的寻求提高产品的防腐性，提高整车的使用寿命

的镀层，相比于原标准已规定的三个镀层，锌镍合金具有更高的防腐性能，此次产品标准中新增锌镍合金

镀种，也是目前国内外汽车行业发展的需求。 

该标准由上海东风汽车专用件有限公司负责起草修订，东风汽车集团有限公司技术中心、东风商用车

有限公司东风商用车技术中心参与修订。 

2  标准编制原则及主要内容 

本标准修改采用了 QC/T871-2011《双头螺柱 bm=1.25d》，修订后的标准与 QC/T871-2011 相比主要差

异如下： 

——产品公差等级由“B”改为“A”;       

——增加“镀锌钝化”、“锌镍合金”镀层，取消“氧化”； 

适用范围： 

本标准规定了双头螺柱 bm=2d的型式与尺寸、技术条件。 

本标准适用于旋入基体端为过渡配合螺纹，旋入螺母端螺纹为细牙普通螺纹的汽车用双头螺柱。  

3、主要试验（或验证）情况分析 

无 

4、明确标准中涉及专利的情况（对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权人的专利许可声明和

专利披露声明） 

本标准中不涉及专利。 

 

5、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

该标准自发布实施以来，填补了行业有关标准和产品的空白，满足了产品连接开发的需求，其修订可

以进一步满足产品连接开发的需求，提升连接质量。 

 

6、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分

析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况 

本标准充分汲取了我国汽车行业技术引进的成果，填补了汽车行业的空白。 



 

7、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准与现行的相关法律、法规、规章及标准相协调，不存在矛盾。 

 

8、重大分歧意见的处理经过和依据 

无 

 

9、标准性质的建议说明 

本标准作为推荐性行业标准实施。 

 

10、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等） 

无。 

 

11、废止现行相关标准的建议 

无。 

 

12、其他应予说明的事项 

无。 

 


