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一． 工作简况   

《汽车柴油机 选择性催化还原（SCR）系统用还原剂过滤器》汽车行业标

准的制订是根据 2019 年 6 月 24 日工业和信息化部办公厅工信厅科[2019]126

号文下达“工业和信息化部办公厅关于印发 2019 年第一批行业标准制修订和外

文版项目计划的通知”（序号 293，计划号 2019-0238T-QC）的要求进行制订。 

1.2 主要起草单位和工作组成员 

本标准起草单位：苏州达菲特过滤技术股份有限公司、曼胡默尔滤清器（上海）

有限公司、无锡恒和环保科技有限公司、昆明云内动力股份有限公司等 

本标准主要起草人：陈卫、王楠、刘向明、杨延相、宋国富等。 

1.3 制订过程 

   2019 年 6 月底标准立项获批，由苏州达菲特过滤技术股份有限公司牵头组成

“汽车柴油机 选择性催化还原（SCR）系统用还原剂过滤器”汽车行业标准制订

工作组。 

   2019 年 7 月至 11 月完成工作组讨论稿，交起草工作组讨论。 

   2019 年 11 月至 12 月根据起草工作组反馈的意见和建议对工作组讨论稿进

行修改，结合以往试验记录制订标准的验证试验方案并着手组织验证。 

   2020 年 1 月至 2020 年 6 月进行验证试验，逐渐形成标准的征求意见稿。 

   2020 年 7 月公开征求意见。 

二． 标准主要内容说明 

本标准的制定参考了国外的有关资料、国内滤清器企业执行的相关国家标准

以及苏州达菲特过滤技术股份有限公司在研发和匹配应用过程中积累的技术资

料，以使标准达到国内先进水平。 

本标准统一了还原剂过滤器的技术规范，规定了其术语和定义、技术要求、

试验方法、检测规则、报告形式及标志、包装、运输和储存。所涉及方面主要包

括：a、明确还原剂过滤器的相关的术语和定义；b、明确还原剂过滤器的相关

技术要求；c、针对不同还原剂过滤器的各类性能试验方法；d、明确了还原剂过

滤器的相关零部件的指标项目。 

主要内容论据如下： 

1. 根据目前市场上使用的发动机的需求提出了还原剂过滤器的具体要求。

为企业选择技术标准提供指导作用。 



2. 还原剂过滤器的各类零部件的技术要求和可靠性要求系根据发动机的实

际使用环境和工况，并参考国内外产品图样等归纳总结得出。解决的主要问

题是为还原剂过滤器的零部件可靠性提供试验方法标准。 

  

2.1. 范围   

本标准规定了汽车柴油机选择性催化还原系统用还原剂过滤器的术语和定

义、分类、技术要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和贮存等。本标

准适用于汽车用柴油机。 

 

2.2. 规范性引用文件 

定义了开发汽车柴油机选择性催化还原系统用还原剂过滤器的引用的相关技

术文件和标准。  

 

2.3. 术语和定义 

为了理解标准并规范专业用语，对汽车柴油机选择性催化还原系统用还原剂

过滤器的相关用语进行了定义。 

  

2.4. 技术要求 

2.4.1. 总则  

本条对汽车柴油机选择性催化还原系统用还原剂过滤器的技术条件、测试条

件、试验方法等标准等进行了规定。   

 

2.4.2. 技术要求  

本条对汽车柴油机选择性催化还原系统用还原剂过滤器的各项技术要求、外

观、标识等进行了规定，标识的内容。定义的相关技术要求参数为： 

2.4.2.1. 原始阻力 

在额定体积流量下，阻力不大于10kPa； 

2.4.2.2. 原始滤清效率 

产品的原始滤清器效率由供需双方确认，或按照表1中过滤效率要求进行选则。 



表1 原始滤清效率推荐级别 

原始滤清效率最低值 

% 

I 级 II 级 III 级 

65% @ 4μm 

75% @ 6μm 

80% @ 8μm 

99% @10μm 

80%@ 10μm 

92%@ 15μm 

98% @ 20μm 

99% @ 30μm 

90% @ 25μm   

 98% @ 30μm  

99% @ 35μm 

 

2.4.2.3. 容尘量 

根据GB/T 35363-2017，当过滤器的压降在额定流量下达到20KPa时，过滤器的容尘量

依据产品图样或供需双方技术文件规定。 

容尘量试验条件： 

a) 试验流量为额定流量； 

b) 上游基准重量浓度为 50mg/L； 

c) 终止压差：20kPa。 

2.4.2.4. 清洁度 

2.4.2.4.1. 重量法： 

杂质单位面积重量≤8mg/1000cm2，其中面积为过滤介质面积；或按供需双方商定值 

2.4.2.4.2. 粒径法： 

杂质单位面积颗粒数量按表 2，其中面积为过滤介质面积；或按供需双方商定值 

 

表2 内部清洁度-粒径法 

 
颗粒直径（μm） 

25-50 50-100 100-150 150-200 200-400 400-600 

颗粒数量/1000cm2 2000 600 80 30 10 3 

 

2.4.2.5. 密封性 

在600kPa的气压下进行密封性测试，保压时间60s，各密封部位不允许泄漏。 

2.4.2.6. 静压强度 

产品在1.74MPa液压作用下，保持压力5min，外壳应无破损和渗漏。 

2.4.2.7.  耐冰冻能力 

过滤器填充AUS32后，冻结到-40℃，保持72hr，在室温条件下解冻12hr，此为一个循

环。该循环重复20次后，滤清器应无破损和渗漏，性能不能受影响。 
2.4.2.8. 耐振动疲劳性能 



振动测试的技术要求按按产品图样或供需双方技术文件规定进行，产品经振动试验后，

不允许出现开裂、变形、渗漏等现象，并满足2.4.1.5密封性试验要求。 

若供需双方无特殊要求要求，可参考《GB/T 28046.3-2011 道路车辆 电气及电子设备

的环境条件和试验 第3部分：机械负荷》4.1.2.1.2.2随机振动参数进行。 

表3 PSD 与频率 

频率 

Hz 

PSD 

（m/s2）2/Hz 

10 10 

100 10 

300 0.51 

500 20 

2000 20 

 

2.4.2.9. 耐液力脉冲疲劳性能 

产品按表3规定的条件进行液力脉冲循环后不允许出现开裂、变形、渗漏等现象，并满

足4.5密封性试验要求。 

表4 耐液力脉冲疲劳试验条件 

耐液力脉冲疲劳试验条件 

压力 

kPa 
循环次数 

900±30 7.5*104 

2.4.2.10. 滤芯结构完整性 

滤芯的初始冒泡压力按产品图样或技术文件规定。 

2.4.2.11. 耐液体腐蚀性能 

过滤器组件须经供需双方协定要求，参考GB/T 28046.5-2013中定义及方法进行耐化学

性测试，应依据安装位置选择相应化学介质，测试后许进行外观检查和滤芯结构完整性测试。 

2.4.2.12. 温湿度测试 

试验方法按照GB/T 2423.4-2008相应方法1，过滤器组件进行24小时循环测试后，检查

过滤器外观和滤芯结构完整性测试。 

图 1 温湿度测试要求 

http://www.baidu.com/link?url=gjB0SpUWW8iUcoB8ieeQLCO_ZNNgTo618UXWlhjabrUTIOROfv1Yjz85-izt29dTHsSglpakggcd43xH0t7-ZK
http://www.baidu.com/link?url=gjB0SpUWW8iUcoB8ieeQLCO_ZNNgTo618UXWlhjabrUTIOROfv1Yjz85-izt29dTHsSglpakggcd43xH0t7-ZK
http://www.baidu.com/link?url=gjB0SpUWW8iUcoB8ieeQLCO_ZNNgTo618UXWlhjabrUTIOROfv1Yjz85-izt29dTHsSglpakggcd43xH0t7-ZK


 

 

2.4.2.13. 耐高低温性能 

样件在-40℃温度下放置2h后，将温度均匀升至85℃，升温速度不小于5℃/min，在85℃

温度下放置2h后，再将温度降至-40℃，降温速度不小于5℃/min，此为一个循环。 
如此往复，完成60个循环后，产品不能出现泄漏，相关性能不能出现下降。 

2.4.2.14. 滤芯耐高压降性能 

2.4.2.14.1. 从滤清器脏油测流向干净测的流动为正向流动，正向流动耐压降要求，滤芯在

额定流量下，应满足 100kPa 耐高压降； 

2.4.2.14.2. 从滤清器干净测流向脏油测的流动为反向流动，反向流动耐压降要求，滤芯在

额定流量下，应满足 160kPa 耐高压降中性盐雾试验 

2.4.2.15. 经 200hrs 中性盐雾试验后，零件表面不应出现目视可见的白色或红色锈蚀、剥落

等缺陷。 

2.4.2.16. 跌落测试 

过滤器从1000mm高度自由跌落后，滤芯不得破损并通过滤芯完整性测试。 

2.4.2.17. 滤芯端盖拉拔测试 

过滤器的滤芯上下端盖和过滤材料的粘接性需通过端盖拉拔测试。按照上下端盖的表面

积计算，滤芯端盖的拉脱力应不小于0.17N/mm2。 

2.4.2.18. 外观质量 

2.4.2.18.1.1. 产品外表面应平整、光滑，无磕碰、划伤、折皱、拉毛、尖角、毛刺等缺陷。 

2.4.2.18.1.2. 产品所有用金属材料制成的零件均应经防锈处理，外表面经表面处理后应均

匀、光滑，不得有流挂、污物、裂纹、露底和脱落现象。 



2.4.2.18.1.3. 产品所有非金属材料制成的零件应坚固、可靠，在正常工作条件下应无开裂、

变形等缺陷 

2.5. 试验方法  

表5 性能及试验方法对照表 

性能参数项目 测试标准 测试条件 

2.4.2.1原始阻力 GB/T 5923-2010 §6.3 额定流量 

2.4.2.2 颗粒过滤效率 GB/T 35363-2017  1，试验流量为额定流量； 

2，上游基准重量浓度为 50mg/L； 

3，终止压差：20kPa； 
2.4.2.3 容尘量 GB/T 35363-2017  

2.4.2.4 清洁度 GB/T 5923-2010 §6.1 
额定流量条件下冲刷过滤器30分钟，收集干净测杂

质。 

2.4.2.5 密封性 - 6bar气压60s 

2.4.2.6 静压强度 GB/T 5923-2010 §6.7 1.74bar 5分钟 

2.4.2.7 耐冰冻能力 - 参见2.4.1.7 描述 

2.4.2.8 耐振动疲劳测试 GB/T 28046.3-2011  参见2.4.1.8描述 

2.4.2.9 耐液力脉冲疲劳 GB/T 5923-2010  §6.8 900kPa压力，75000次脉冲 

2.4.2.10 滤芯结构完整性 GB/T 5923-2010  §6.2 推荐≥1kPa 

2.4.2.11 耐液体腐蚀性 GB/T 28046.5-2013  参见2.4.1.11描述 

2.4.2.12 湿度测试 GB/T 2423.4-2008 参见2.4.1.12描述 

2.4.2.13 耐高低温性能  - 参见2.4.1.13描述 

2.4.2.14 滤芯耐高压降 GB/T 5923-2010  §6.6 参见2.4.1.14描述 

2.4.2.15 盐雾测试 GB/T 10125  200小时盐雾测试 

2.4.2.16 跌落测试 GB/T 2423.7-2018 1米高度跌落 

2.4.2.17 滤芯拉拔测试 - 端盖单位面积的拉脱力≥0.17N/mm2 

 

 

三． 主要试验（或验证）情况分析   

随着我国内燃机排放法规的不断发展，为了满足节能减排的需求，柴油发动

机采用选择性催化还原（SCR）系统是减少柴油汽车尾气污染的重要措施之一。

高效的还原剂过滤器是保护 SCR 系统广泛应用的重要零件，所以急需开发和制

订出中国自己的汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统还原剂过滤器的

技术规范。 

标准起草过程中进行了相关的验证，对相应项目的性能指标做了调整， 从

而更好地满足滤清器生产企业、整车企业和用户使用的需求。 

http://www.baidu.com/link?url=gjB0SpUWW8iUcoB8ieeQLCO_ZNNgTo618UXWlhjabrUTIOROfv1Yjz85-izt29dTHsSglpakggcd43xH0t7-ZK


四． 标准涉及专利的情况   

     本标准内容不涉及相关专利问题。 

五．预期达到的社会效益、对产业发展的作用   

通过制定本标准来规范汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统还原

剂过滤器市场，保证还原剂过滤器的质量，促进行业健康有序发展。   

同时，本标准的制定对推动汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统

还原剂过滤器朝着品质化、标准化方向发展具有重大作用，填补了我国该产品标

准领域的空白，为汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统还原剂过滤器

产品行业发展提供理论支持，提高汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系

统还原剂过滤器产品国际竞争力。 

六．采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情

况，国内外关键指标 对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况     

国际标准和国外先进标准均未对汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统

还原剂过滤器性能要求、试验要求做明确定义。 

起草小组收集到的国内、外相关要求资料来看，在所测试的国内样件中，样

件的关键性能指标能够满足本标准的相关要求； 

通过对采购的国外品牌样品与国内产品进行比对测试，关键性能指标与国外

样品相当。  

其中对于原始阻力、原始滤清效率、容尘量对比数据如下： 

关键性能 

要求 

国内、外测试结果 

对比产品 1.1 对标产品 1.2 对标产品 2.1 对标产品 2.2 

原始阻力 8.2kPa 9.0 kPa 8.5kPa 8.0kPa 

原始 

滤清效率 

26.5% @ 4μm 

44.5% @ 6μm 

72% @ 8μm 

87% @10μm 

91%@15μm 

98%@20μm 

99.9%@25μm 

65.9% @ 4μm 

76.4% @ 6μm 

83.9% @ 8μm 

90% @10μm 

97.8%@15μm 

99.6%@20μm 

99.9%@25μm 

70.4% @ 4μm 

81.0% @ 6μm 

88% @ 8μm 

93% @10μm 

99%@15μm 

100%@20μm 

100%@25μm 

27.2% @ 4μm 

35.4% @ 6μm 

46.7% @ 8μm 

82.9% @10μm 

93.9%@15μm 

99.2%@20μm 

100%@35μm 



100%@30μm 

100%@35μm 

100%@30μm 

100%@35μm 

100%@30μm 

100%@35μm 

100%@30μm 

100%@35μm 

容尘量 13.5g 14.1g 2.1g 1.8g 

 

对于其他如密封性、静压强度、耐冰冻等性能要求，经对国外同类产品的测

试验证结果进行比对，标准给出的指标水平达到国外产品先进水平，在国内的产

品性能指标居于较高水平。 

七．在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是

强制性标准的协调性  

 本标准与现行的法律、 法规、规章、标准和强制性标准没有矛盾。  

八．重大分歧意见的处理经过和依据   

本标准在起草和征求意见过程中无重大分歧意见。  

九．标准性质的建议说明 

建议其性质为推荐性标准。  

十．贯彻标准的要求和措施建议   

10.1 贯彻本标准可为汽车发动机制造单位、滤清器制造企业设计和生产、汽车

柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统还原剂过滤器检测提供综合性能指标

参考。 

10.2 建议汽车发动机制造单位、滤清器制造企业和相关测试单位宣贯本标准，

并在技术文件中采用本标准。 

10.3 建议本标准规范汽车柴油机采用选择性催化还原（SCR）系统还原剂过滤

器的市场 

十一． 废止现行相关标准的建议   

本标准为首次发布，无废止标准。 


