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汽车柴油机 选择性催化还原（SCR）系统用还原剂过滤器 

1 范围 

QC/T XXXX的本部分规定了汽车柴油机 选择性催化还原（SCR）系统用还原剂过滤器的

技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输与贮存。 

本部分适用于额定体积流量为40L/h及以下的汽车柴油机 选择性催化还原（SCR）系统

用还原剂过滤器（以下简称过滤器）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适

用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2423.3 环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验(IEC 60068-2-78) 

GB/T 2423.4 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验Db 交变湿热（12h＋12h

循环）(IEC 60068-2-30) 

GB/T 2423.7  环境试验 第2部分:试验方法试验Ec:粗率操作造成的冲击(主要用于设

备型样件） 

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计

划 

GB/T 5923   汽车柴油机燃油滤清器试验方法（ISO 4020） 

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验（ISO 9227） 

GB/T 14041.1 液压滤芯 结构完整性验证和初始冒泡点的确定（ISO 2942） 

GB/T 28046.3  道路车辆 电气及电子设备的环境条件和试验 第3部分：机械负荷 

（ISO 16750-3) 

GB/T 28046.5 道路车辆 电气及电子设备的环境条件和试验 第 5部分：化学负荷 

（ISO 16750-5） 

GB/T 35363  汽车发动机柴油滤清器和汽油滤清器 滤清效率和纳污容量的测定方法 

颗粒计数法（ISO 19438） 

QC/T 772    汽车用柴油滤清器试验方法 

http://www.baidu.com/link?url=gjB0SpUWW8iUcoB8ieeQLCO_ZNNgTo618UXWlhjabrUTIOROfv1Yjz85-izt29dTHsSglpakggcd43xH0t7-ZK
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3 术语和定义 

无。 

4 技术要求 

4.1 原始阻力 

在额定体积流量下，最大阻力不大于10kPa； 

4.2 原始滤清效率 

产品的原始滤清器效率由供需双方确认，推荐参考表1中过滤效率要求进行选则。 

表1 原始滤清效率推荐级别 

 

原始滤清效率最低值% 

I 级 II 级 III 级 

颗粒过滤效率要求 

≥65% @ 4μm 

≥75% @ 6μm 

≥80% @ 8μm 

≥99% @10μm 

≥85±5% @ 10μm 

≥95±3% @ 15μm 

≥99-2% @ 20μm 

≥100-2% @ 30μm 

≥90% @ 25μm   

≥ 98% @ 30μm  

≥99% @ 35μm 

 

4.3 容尘量 

在额定流量，上游基准重量浓度为50mg/L和终止压差20kPa试验条件下，过滤器的容尘

量依据产品图样或供需双方技术文件规定。 

4.4 清洁度 

4.4.1 重量法 

单位面积杂质重量≤8mg/1000cm
2
，其中面积为过滤介质面积；或按供需双方商定值。 

4.4.2 粒径法 

单位面积杂质颗粒数量按表2，其中面积为过滤介质面积；或按供需双方商定值。 
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表2 内部清洁度-粒径法 

 

颗粒直径（μm） 

25-50 50-100 100-150 150-200 200-400 400-600 

颗粒数量/1000cm^2 2000 600 80 30 10 3 

 

4.5 密封性 

在600kPa的气压下进行密封性测试，保压时间60s，各密封部位不允许泄漏。 

4.6 静压强度 

产品在1.74MPa液压作用下，保持压力5min，外壳应无破损和渗漏。 

4.7  耐冰冻能力 

过滤器填充AUS32后，冻结到-40℃，保持72hr，在室温条件下解冻12hr，此为一个循环。

该循环重复20次后，滤清器应无破损和渗漏，性能不能受影响。 

4.8 耐振动疲劳性能 

振动测试的技术要求按按产品图样或供需双方技术文件规定进行，产品经振动试验后，

不允许出现开裂、变形、渗漏等现象，并满足4.5密封性试验要求。 

若供需双方无特殊要求要求GB/T 28046.3 4.1.2.1.2.2随机振动参数进行。 

4.9 耐液力脉冲疲劳性能 

产品按表3规定的条件进行液力脉冲循环后不允许出现开裂、变形、渗漏等现象，并满

足4.5密封性试验要求。 

表3 耐液力脉冲疲劳试验条件 

耐液力脉冲疲劳试验条件 

压力 kPa 循环次数 

900±30 7.5*104 

4.10 滤芯结构完整性 

滤芯的初始冒泡压力按产品图样或技术文件规定。 
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4.11 耐液体腐蚀性能 

过滤器组件必须符合GB/T 28046.5中定义的耐化学性要求，应依据安装位置选择相应化

学介质，测试后许进行外观检查和滤芯结构完整性测试。 

4.12 温湿度测试 

过滤器组件进行24小时循环测试后，应进行外观检查：金属涂层无氧化，滤芯无变形，

产品标识无模糊不清等现象；并通过4.10试验。 

4.13 耐高低温性能 

样件在-40℃温度下放置2h后，将温度均匀升至85℃，升温速度不小于5℃/min，在85℃

温度下放置2h后，再将温度降至-40℃，降温速度不小于5℃/min，此为一个循环。 

如此往复，完成60个循环后，产品应通过4.5密封性测试不能出现泄漏，颗粒过滤效率

等性能不能出现下降。 

4.14 滤芯耐高压降性能 

4.14.1 正向流动耐压降 

从滤清器脏油测流向干净测的流动为正向流动，正向流动耐压降要求，滤芯在额定流量

下，应满足 100kPa耐高压降； 

4.14.2 反向流动耐压降 

从滤清器干净测流向脏油测的流动为反向流动，反向流动耐压降要求，滤芯在额定流量

下，应满足 160kPa耐高压降； 

4.15 中性盐雾试验 

经200hrs盐雾试验后，零件表面不应出现目视可见的白色或红色锈蚀、剥落等缺陷。 

4.16 跌落测试 

过滤器从1000mm高度自由跌落后，滤芯不得破损并通过滤芯完整性测试。 

4.17 滤芯端盖拉拔测试 

过滤器的滤芯上下端盖和过滤材料的粘接性需通过端盖拉拔测试。按照上下端盖的表面

积计算，滤芯端盖的拉脱力应不小于0.17N/mm
2
。 

4.18 外观质量 

4.18.1 产品外表面应平整、光滑，无磕碰、划伤、折皱、拉毛、尖角、毛刺等缺陷。 

4.18.2 产品所有用金属材料制成的零件均应经防锈处理，外表面经表面处理后应均匀、光

滑，不得有流挂、污物、裂纹、露底和脱落现象。 
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4.18.3 产品所有非金属材料制成的零件应坚固、可靠，在正常工作条件下应无开裂、变形

等缺陷。   

5 试验方法 

5.1 测试条件 

除非另有说明，性能测试应在以下条件下进行： 

a) 测试流体温度：25±5˚C； 

b) 测试环境温度：25±5˚C； 

c) 测试环境压力：101.3kPa±15kPa； 

C) 试验液应为AUS32（32.5%尿素溶液）或其他供需双方确认的试验介质。 

5.2 4.1～4.15按表 4的规定进行。 

5.3 4.16外观质量采用目测进行。 

表4 性能及试验方法对照表 

性能参数项目 测试标准 测试条件 

4.1 原始压降 GB/T 5923, 6.3 额定流量 

4.2 颗粒过滤效率 GB/T 35363 1，试验流量为额定流量； 

2，上游基准重量浓度为 50mg/L； 

3，终止压差：20kPa； 

4.3 容尘量 

GB/T 35363 

4.4 清洁度 
GB/T 5923, 6.1 额定流量条件下冲刷过滤器30分钟，收集

干净测杂质。 

4.5 密封性 QC/T 772,5.1 6bar气压60s 

4.6 静压强度 GB/T 5923,6.7 1.74bar 5分钟 

4.7 耐冰冻能力 - 参见4.7描述 

4.8 耐振动疲劳测试 
GB/T 28046.3 

4.1.2.1.2.2 
参见4.8描述 
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4.9 耐液力脉冲疲劳 GB/T 5923,6.8 900KPa压力，75000次脉冲 

4.10 滤芯结构完整性 GB/T 5923,6.2 推荐≥1KPa 

4.11 耐液体腐蚀性 GB/T 28046.5 参见4.11描述 

4.12 温湿度测试 GB/T 2423.4 方法1 参见4.12描述 

4.13 耐高低温性能 - 参见4.13描述 

4.14 滤芯耐高压降 GB/T 5923,6.6 参见4.14描述 

4.15 盐雾测试 GB/T 10125  200小时盐雾测试 

4.16 跌落测试 GB/T 2423.7 1米高度跌落 

4.17 滤芯拉拔测试 - 端盖单位面积的拉脱力≥0.17N/mm2 

 

6 检验规则 

6.1 总则 

每只产品须经制造厂技术检验部门检验合格，并附有产品合格证后方能出厂。 

6.2 检验类别 

检验类别分为出厂检验与型式检验。 

6.3 出厂检验 

产品出厂检验项目为4.5和4.16。 

6.4 型式检验 

型式检验项目为第4章规定的全部项目。如遇下列任一情况，应进行型式检验： 

a) 新产品的定型鉴定； 

b) 正常生产后，如产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 按产品审核质量控制计划要求，需进行定期性能检验时； 

d) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时； 

e) 用户有要求时。 
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6.5 抽查 

需方抽查产品质量时，应按GB/T 2828.1的规定抽检，检验项目、组批原则、抽样方案、

判定与复验规则按制造厂与客户商定的技术文件执行。 

7 标志、包装、运输与贮存 

7.1 标志 

7.1.1 每只产品外表面应标明： 

a) 制造厂厂名或商标； 

b) 产品名称和型号； 

c) 使用保养说明。 

7.1.2 合格证上应注明： 

a) 制造厂厂名或商标； 

b) 产品名称和型号； 

c) 生产日期或出厂编号。 

7.1.3 包装箱外表面应标明： 

a) 制造厂厂名及地址； 

b) 产品名称及型号； 

c) 数量及总质量； 

d)  “小心轻放”、“防压”、“防潮”等标志； 

e) 外形尺寸：长×宽×高，单位为毫米（mm）； 

f) 产品执行标准。 

7.2 包装 

产品应装入衬有防潮材料的干燥包装箱内,每只产品应附有制造厂的出厂检验合格证。 

7.3 运输 

包装完好的产品应允许用任何正常方法运输，并应保证在正常运输过程中产品不致损

坏。 

7.4 贮存 
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产品应放在干燥和通风的仓库内。在正常保管情况下，制造厂应保证产品自出厂之日起

在12个月内不致锈蚀，滤芯不霉烂、脱胶。 

7.5 其它 

如需方有特殊要求，标志、包装、运输和贮存也可由供需双方商定。 

 


