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前  言 

本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。 

本标准替代QC/T 629-2005《汽车遮阳板》，与QC/T 629-2005相比，主要变化如下： 

——修改了遮阳板术语，根据遮阳板现有结构加入票据夹、化妆镜等附件（见3.1）； 

——增加了回弹起点（见3.5）、回弹终点（见3.6）、回弹角（见3.7）、工作区（见3.8）的定义； 

——增加了遮阳板最下边缘位置示意图（见4.1.2）； 

——增加了遮阳板调整和使用要求（见4.1.4）； 

——修改了热合接缝高度要求（见4.2.2）； 

——增加了遮阳板本体及附件外观要求（见4.2.3）、表皮外观要求（见4.2.4）、塑料件要求（见

4.2.5）、总成装车后外观要求（见4.2.7）； 

——修改了遮阳板绕X轴旋转的操作力矩要求（见4.3.1.1）； 

——增加了回弹角度要求（见4.3.3.1）及试验方法（见5.5）； 

——增加了贴服力矩要求（见4.3.3.2）及试验方法（见5.6）； 

——修改了转动耐久性试验后要求（见4.3.4）及试验方法（见5.7）； 

——增加了化妆镜盖操作力要求（见4.3.5）及试验方法（见5.8）； 

——增加了化妆镜盖的操作耐久性要求（见4.3.6）及试验方法（见5.9）； 

——增加了票据夹的拉伸强度要求（见4.3.8）及试验方法（见5.11）；  

——修改了耐高温性的评价要求（见4.3.9）及试验方法（见5.12）； 

——修改了耐温度变化性试验后的评价要求（见4.3.10）及试验方法（见5.13）； 

——增加了耐寒性要求（见4.3.11）及试验方法（见5.14）； 

——修改了耐光性试验后的评价要求（见4.3.12）及试验方法（见5.15）； 

——修改了检验规则（见第6章）。 

本标准由全国汽车标准化技术委员会(SAC/TC114)提出并归口。 

本标准起草单位： 

主标准主要起草人： 

本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 

——ZB T26 001-1987、ZB T26 002-1987、QC/T 629-1999、QC/T 629-2005。 
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汽车遮阳板 

1 范围 

本标准规定了汽车遮阳板的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及储存。 

本标准适用于汽车遮阳板，不包括卷帘式、着色玻璃等遮阳型式。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 250   纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡 

GB 8410    汽车内饰材料的燃烧特性 

GB 11551   汽车正面碰撞的乘员保护 

GB 11562   汽车驾驶员前方视野要求及测量方法 

GB/T 16991 纺织品 色牢度试验 高温耐人造光色牢度及抗老化性能：氙弧 

QC/T 484   汽车油漆涂层    

QC/T 625   汽车用涂镀层和化学处理层 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

    遮阳板总成 sun visor assembly 

为遮挡射入驾驶员或乘客眼睛的眩目光而设置的板状部件（本体）、安装部件及票据夹、化妆镜等

附件的总称。以下简称“遮阳板”。 

3.2  

    安装部件 installation part  

安装、支撑遮阳板本体的部件，由支座、旋转轴总成组成。 

3.3  

    X轴  X axis 

实现遮阳板本体上下翻转的旋转轴。  

3.4  

    Y轴  Y axis 

实现遮阳板本体左右翻转的旋转轴。   
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3.5  

    回弹起点  rebound starting point  

遮阳板本体由使用位置返回到整车装配位置过程中，在接近装配位置时本体快速返回的起点。 

3.6  

    回弹终点 rebound end point 

遮阳板本体在回弹力作用下的最后停止位置。 

3.7  

    回弹角 the springback angle 

遮阳板本体从回弹起点到回弹终点的夹角。 

3.8  

    工作区 working area  

遮阳板本体从回弹起点翻转至最前位置所覆盖的区域，即遮阳板本体实际使用范围。 

4 技术要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 遮阳板应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的产品图样和设计文件制造。 

4.1.2 遮阳板安装在汽车风窗框上横梁或前风窗上端具有一定强度的部件上，当遮阳板本体绕 X轴旋

转至其下边缘处于最低位置时，其下边缘应位于 GB 11562中规定的 V2点所确定的仰视角为 5°的范围

内（见图 1）。遮阳板不使用时，其本体不应减小驾驶员前视野。 

 

图1 遮阳板最下边缘位置 

4.1.3 遮阳板本体应使用吸能减震的材料或表面覆盖柔性材料或设计成吸能减震的结构；遮阳板不应

有尖角，边缘零件的圆角 R不应小于 3.2mm；本体厚度小于 3.2mm时，圆角 R取厚度的 15%-50%。 

4.1.4 遮阳板应调整灵活、平稳、无噪音，能停止在工作区的任意位置上，并不随车体行驶振动而改

变位置。 

4.1.5 遮阳板标签应符合 GB 11551 中的相关规定。 
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4.2 外观要求 

4.2.1 遮阳板颜色、花纹应符合经规定程序批准的色板或样品。  

4.2.2 遮阳板周边若采用热合接缝，则热合接缝高度应小于 0.5mm。 

4.2.3 遮阳板本体及附件外观平整、无翘曲变形。 

4.2.4 遮阳板表皮不允许有褶皱、凸凹、波纹、松弛、开裂、污迹、警告标签剥落等缺陷。 

4.2.5 塑料件表面光滑、无毛边、无翘曲、无明显分模线等缺陷。 

4.2.6 金属安装部件须耐腐蚀，表面光滑、无裂纹、无锈蚀。金属电镀层和化学处理层应符合 QC/T 625

的有关要求，油漆涂层应符合 QC/T 484的有关要求。 

4.2.7 遮阳板按实车位置装配后，本体悬臂端应与安装面贴合，不允许本体下垂。 

4.3 性能要求 

4.3.1操作力矩 

4.3.1.1 遮阳板绕 X轴旋转（上下方向）的操作力矩（简称垂直操作力矩）：在翻转过程中的任意位

置，最小操作力矩应大于遮阳板振动加速度为 50m/s²时的等效力矩（见附录 A）；最大操作力矩应小于

4N·m（当最小操作力矩不小于 4 N.m时，其操作力矩可由供需双方协商确定）。  

4.3.1.2 遮阳板绕 Y轴旋转（左右方向）的操作力矩（简称水平操作力矩）：在任意位置上，最小操

作力矩应大于 0.4 N.m，最大操作力矩应小于 4 N.m。 

4.3.2 热合接缝强度  

遮阳板周边若采用热合接缝，则每30mm长度的热合接缝承受拉力应不小于50N。 

4.3.3 回弹性 

4.3.3.1 回弹角度应不小于 8°。 

4.3.3.2 贴服力矩应满足 2.0 N.m -4.0 N.m。 

4.3.4 转动耐久性 

按 5.7试验后，遮阳板应符合 4.3.1、4.3.3.2要求。 

4.3.5 化妆镜盖操作力 

化妆镜盖开启力和关闭力应符合 0.5 N-6 N。 

4.3.6 化妆镜盖操作耐久性 

按 5.9试验后，无断裂、裂隙现象，无操作噪音，且开启、关闭力应符合 0.5 N-6 N。 

4.3.7 化妆镜落球试验 

    按 5.10试验后，化妆镜应无碎片飞出。 

4.3.8 票据夹的拉伸强度 

按 5.11试验后，固定件没有断裂；拉伸后开口间隙不大于 3 mm。 

4.3.9 耐高温性 
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按5.12试验后，遮阳板无翘曲、变形、变色、裂纹、表皮下垂、连接松动等异常变化，翻转无噪声

且操作力矩应符合4.3.1、4.3.3.2要求，结合接缝强度应符合4.3.2要求，化妆镜盖开启/关闭无噪声。 

4.3.10 耐温度变化性 

按5.13试验后，遮阳板无翘曲、变形、变色、裂纹、连接松动等异常变化。 

4.3.11 耐寒性 

按5.14试验后，遮阳板满足4.3.1、4.3.3.2，且本体翻转过程中无噪声。 

4.3.12 耐光性 

按5.15试验后，遮阳板外观无变形、粉化、龟裂等异常变化，灰度色牢度级别应大于或等于4级（按

GB/T 250评价）。 

4.3.13 燃烧特性 

客车遮阳板的燃烧速度应小于或等于70 mm/min，其他车辆遮阳板燃烧速度应小于或等于100 

mm/min。 

5 试验方法 

5.1 试验条件 

试验应在室内环境下进行，试验温度为23℃±5℃，试验湿度为65%±20%。 

5.2 外观检查 

遮阳板外观检查按4.2目视检查；金属件电镀层和化学处理层的耐腐蚀性按QC/T 625的有关规定进

行检查；油漆涂层按QC/T 484的有关规定进行试验。 

5.3 操作力矩 

5.3.1 垂直操作力矩 

将遮阳板固定在模拟整车装配位置的台架上，绕X轴连续翻转遮阳板5次后用测力计在外边缘中间位

置（见图2），并垂直于本体表面，在任意位置上，测定刚开始转动时的数据，操作力矩由式（1）求出: 

                      1000/XXX LWT •= ………………………………………（1） 

式中： 

Tx——操作力矩，N·m； 

Wx——操作力，N； 

Lx——测力计到X轴线的距离，mm。 
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图2 测量绕 X轴操作力矩示意图 

5.3.2 水平操作力矩 

将遮阳板固定在模拟整车装配位置的台架上，绕Y轴连续翻转遮阳板5次后用测力计在顶端位置（见

图3），并垂直于本体表面，在任意位置上，测量刚开始转动时的数据。操作力矩由式（2）求出： 

                    1000/YYY LWT •= ………………………………………（2） 

式中： 

Ty——操作力矩，N·m 

Wy——操作力，N； 

Ly——测力计到 Y 轴线的距离，mm。 

 

图3 测量绕 Y轴操作力矩示意图 

5.4 热合接缝强度 

取宽30mm，两边长50mm的表皮样块进行试验，按100mm/min拉伸速度进行拉伸测试，如图4所示，拉

伸力加载至表皮拉断，记录拉伸力值。取样位置应尽量分散，取样数量不少于3份。试验数据取最小值

作为试验结果。 
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图4 热合接缝强度试验示意图 

5.5 回弹角度 

将遮阳板安装在模拟整车装配位置的台架上，使用测力计顶压在如图2所示的遮阳板的外边缘测试

点上，从回弹终点位置开始翻转遮阳板，当测力计达到最大值时，使用量角器获取此位置和水平位置的

夹角。回弹角度θ=θ1+θ2（见图5）。 

 

图5 回弹角度测量 

5.6 贴服力矩 

将遮阳板安装在模拟整车装配位置的台架上，使用测力计顶压在如图2所示的遮阳板的外边缘测试

点上，从整车装配位置开始压遮阳板，当遮阳板开始绕X轴转动时，读取测力计的数值即为贴服力，重

复5次取平均值（F），贴服力矩T=F·Lx。 

5.7 转动耐久性 

5.7.1 垂直翻转耐久性 

将遮阳板固定在模拟整车装配位置的台架上,按图样规定的最大设计角度绕X轴作往复运动（见图

6），运动周期见表1。试验前样品应满足4.3.1、4.3.3.2要求,再根据表1的试验顺序依次执行。 

 

图6 绕 X轴往复运动示意图 

表1 垂直翻转耐久性试验条件 

试验顺序 1 2 3 

试验温度（℃） -30±2 23±2 +80±2 

试验次数 1000 2000 1000 

运动周期 动作（往）：1s，停止：1.5s，动作（复）：1s，停止：1.5s，…… 

5.7.2 水平翻转耐久性 
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将遮阳板固定在模拟整车装配位置的台架上, 按图样规定的最大设计角度绕Y轴作往复运

动（见图7），运动周期见表2，试验前样品应满足4.3.1、4.3.3.2要求,再根据表2的试验顺序

依次执行。 

 

图7 绕 Y轴往复运动示意图 

表2 水平翻转耐久性试验条件 

试验顺序 1 2 3 

试验温度（℃） -30±2 23±2 +80±2 

试验次数 1000 2000 1000 

运动周期 动作（往）：1s，停止：1.5s，动作（复）：1s，停止：1.5s,...... 

5.8 化妆镜盖操作力 

将遮阳板牢固固定在试验工装设备上，确保化妆镜盖作动时遮阳板不晃动，使用测力计均匀施加力，

测试镜盖最大的开启、关闭力（见图8）。 

              

图8  化妆镜盖操作力测试 

5.9 化妆镜盖操作耐久性 

将遮阳板固定在专用试验台上，使其保持在竖直位置，对化妆镜盖按图样规定的最大设计行程作往

复运动，按表3的试验条件执行。 

表3 化妆镜盖操作耐久性试验条件 

试验顺序 1 2 3 

试验温度（℃） 23±2 +80±2 -30±2 

试验次数 2000 1000 1000 

试验速率 推：1.5s,暂停：2s，推回：1.5s，暂停：2s，…… 

5.10 化妆镜落球试验 
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将带化妆镜的遮阳板按（90±3）℃/24h→（40±3）℃/（93±2）%RH/24h→(-30±2)℃/24h条件

置于调温调湿箱中，完成后立即取出遮阳板并水平放置于刚性支撑面上，用质量为（500±5）g的不锈

钢球从（1000±30）mm高度垂直落下冲击化妆镜表面，目视检查是否有碎片飞出。 

5.11 票据夹的拉伸强度 

将如图9所示的拉伸夹具插到票据夹的中部，用夹具沿垂直遮阳板的方向施加静载荷60N，持续5s，

并检查票据夹是否破损。对于带式票据夹，需要分别对两侧开口进行试验。当票据夹宽度不超过50mm

时，用如图10所示小夹具对票据夹施加静载荷40N，持续5s。完成上述试验1h后，使用标尺测量票据夹

表面的最大抬高量。 

 

   图9 票据夹拉伸夹具                                   图10 票据夹小号拉伸夹具 

5.12 耐高温性 

将试验样品模拟实际装车方式放置在恒温箱内，按照以下顺序进行循环耐热性试验：90℃条件下放

置5h—常温放置2h—90℃条件下放置5h—常温放置2h，共计2个循环后观察其变化。可依据开发要求定

义过程检查。 

5.13 耐温度变化性 

将试验样品模拟实际装车方式放置在恒温箱内，按照以下顺序进行循环耐温度变化性试验：-30℃

±2℃条件下放置2h—常温放置0.5h—90℃±2℃条件下放置2h—常温放置0.5h—50℃±2℃、95%RH放置

16h—常温放置0.5h，共计3个循环后观察其变化。可依据开发要求定义过程检查。 

5.14 耐寒性 

将试验样品模拟实际装车方式放置在低温箱内， -30℃±2℃放置4h，常温恢复2h后观察其变化。 

5.15 耐光性 

遮阳板按GB/T 16991中方法2、条件3，进行三个周期的光照试验。 

注：一个光照周期是指蓝色羊毛标准6经过曝晒，其上曝晒和未曝晒部分间的色差达到灰色样卡3

级所需要的时间，灰色样卡3级相当于CIELAB数值（3.4±0.4）DE（D65/10°）。 

5.16 燃烧特性 

试验方法按GB 8410进行。 
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6 检验规则 

6.1 出厂检验 

6.1.1 遮阳板经制造商检验合格后方能出厂，并附有产品质量合格文件。 

6.1.2 遮阳板以同一生产线、相同原料、相同工艺所产生的同一规格的产品组批。生产厂可按一定生

产周期的产品为一批。产品以批为单位进行检验和验收。 

6.1.3 出厂检验项目按 4.2、4.3.1、4.3.3、4.3.5进行。 

6.2 型式检验 

6.2.1 有下列情况之一，制造商应进行型式检验： 

a) 新产品定型时； 

b) 产品设计、材料、工艺有较大改变时； 

c) 产品停产 1年以上，恢复生产时，生产场所发生变更或生产条件发生较大变化时； 

d) 成批或大量生产的产品，每一年不少于一次； 

e) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。 

6.2.2 型式检验的遮阳板应从出厂检验合格的同一批遮阳板中抽取。完成本标准试验应至少需要 8套

样件（1套样件包含 1件左侧遮阳板和 1件右侧遮阳板）。样件数量为 8套时，各项试验所需的样件分

配见表 7。检验项目中，如燃烧特性不合格，不允许复查，判该次型式检验不合格。其他项目中若复查

后仍有一项不合格时，可以按不合格项的抽样数加倍抽取或供需双方协商确定；若有二项不合格，不允

许复查，判该次型式验证不合格。 

6.2.3 抽样方法按经规定程序批准的文件。 

表4 检验项目 

序号 检验项目 技术要求章条号 试验方法章条号 出厂检验 型式检验 检验样件编号 

1 外观 4.2 5.2 √ √ A1 

2 操作力矩 4.3.1 5.3 √ √ A2 

3 热合接缝强度 4.3.2 5.4 - √ A5.2 

4 回弹性 4.3.3 5.5、5.6 √ √ A2 

5 转动耐久性 4.3.4 5.7 - √ A2 

6 化妆镜盖操作力 4.3.5 5.8 √ √ A3 

7 化妆镜盖操作耐久性 4.3.6 5.9 - √ A3 

8 落球试验 4.3.7 5.10 - √ A4.1 

9 票据夹的拉伸强度 4.3.8 5.11 - √ A5.1 

10 耐高温性 4.3.9 5.12 - √ A6 

11 耐温度变化性 4.3.10 5.13 - √ A7 

12 耐寒性 4.3.11 5.14 - √ A4.2 

13 耐光性 4.3.12 5.15 - √ A8 

14 燃烧特性 4.3.13 5.16 - √ A1.1 

注：样件编号 Ai.j 说明，i 为第 i 套样件，j 为样件种类。1表示左侧遮阳板、2 表示右侧遮阳板。 



QC/T 629—XXXX 

10 

7 标志、包装、运输和储存 

7.1 标志 

遮阳板应有标识，标识可以包含下列内容： 

a) 制造商名称或商标。 

b) 规格和型号。 

7.2 包装 

7.2.1 每件遮阳板应用防潮材料包装后在装入包装箱中，外包装箱应保证在正常运输中不被损坏。 

包装箱内应附有以下文件： 

a) 产品合格证； 

b) 装箱备件清单。 

7.2.2 包装箱外应注明： 

a) 产品名称、产品型号、标准代号和出厂日期； 

b) 制造商名称、注册商标、厂址等； 

c) 装箱数量、质量及外形尺寸； 

d) 收发货标志、包装储运图示标志等。 

7.3 运输 

遮阳板在运输过程中应防挤压、碰撞、受潮等 

7.4 储存 

7.4.1 遮阳板应放在通风、干燥、无有害气体的仓库内，不应与化学品等一同存放。 

7.4.2 遮阳板的标志、包装、运输及储存也可由供需双方确定。 
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A  A  
附 录 A 

（规范性附录） 

遮阳板本体重心的确定方法 

A.1 重心距离B的求法 

测出遮阳板本体（不包括转轴）重力mg后，将遮阳板置于水平状态，再测出P端的重力m2g（见图A.1） 

 

图A.1 测量遮阳板本体重心示意图 

B由式(A.1)求出：                   

                           …………………………………（A.1） 

式中： 

B  ——  从本体重心C到X轴孔中心O的距离，mm； 

L  ——  P端到X轴孔中心O的距离，mm； 

m2  ——本体P端的质量，kg； 

m  —— 本体质量（不包括转轴质量），kg。 

A.2 等效力矩T的求法 

在计算等效力矩T时，可以用式（A.2）求出： 

                            ……………………………………………（A.2） 

式中： 

T——  振动加速度为50m/s
2
时的等效力矩，N•m； 

m—— 本体质量（不包括转轴质量），kg； 

B——  从本体中心C到X轴孔中心O的距离，mm。 

也可以用已知P端质量m2和到X轴孔中心O的距离L，按式（A.3）求出： 

 ………………………………（A.3） 

_________________________________ 


